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	1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

	1.1
	ознакомление с концептуальными основами технологии как современной науки о производстве, его характерных процессах и их взаимных внутренних

	1.2
	связях; формирование технического мышления на основе знания особенностей производства машин; подготовка к освоению последующих технологических

	1.3
	дисциплин.

	
	
	
	
	
	

	2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП

	Цикл (раздел) ОПОП:
	Б1.В.ДВ.02

	2.1
	Требования к предварительной подготовке обучающегося:

	2.1.1
	Изучение дисциплины предполагает предварительное освоение дисциплины Математика, Физика,

	2.1.2
	Материаловедение

	2.2
	Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как предшествующее:

	2.2.1
	

	2.2.2
	Метрология, стандартизация и сертификация

	2.2.3
	Теория машин и механизмов

	
	
	
	
	
	

	3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	ПК-41: способностью использовать современные конструктивные материалы в практической деятельности по техническому обслуживанию и текущему ремонту транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования; способностью использовать в практической деятельности технологии текущего ремонта и технического обслуживания транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования на основе использования новых материалов и средств диагностики

	Знать:

	Уровень 1
	материалы и оборудование, используемого в металлургической промышленности

	Уровень 2
	основы обработки давлением и  литейного производства

	Уровень 3
	основные способы обработки деталей и заготовок

	Уметь:

	Уровень 1
	составлять схему обработки заготовки

	Уровень 2
	анализировать вожможные схемы получения деталей и заготовок различными способами

	Уровень 3
	составлять технологическую карту техпроцесса

	Владеть:

	Уровень 1
	навыками использования справочными материалами для определения метода получения деталей и заготовок

	Уровень 2
	навыками использования машин и оборудования  для получения деталей изаготовок

	Уровень 3
	навыками использования  современными конструкционными материалами для ремонта транспортных средств

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен

	3.1
	Знать:

	3.1.1
	- принципы проектирования и формы организации технологических процессов;

	3.1.2
	– основные методы получения заготовок, методы механической обработки поверхностей типовых деталей, технологию сборочных процессов.

	3.1.3
	– иметь представление об основных направлениях развития технологии машиностроения.

	3.1.4
	принципы проектирования и формы организации технологических процессов;

	3.2
	Уметь:

	3.2.1
	– правильно выбрать технологический процесс для механической обработки заготовки;

	3.2.2
	–  разрабатывать и оформлять техническое задание на проектирование обработки деталей;

	3.2.3
	– пользоваться нормативными документами, справочной литературой и другими информационными источниками при выборе и расчете основных видов производственного процесса.

	3.2.4
	– правильно выбрать технологический процесс для механической обработки заготовки;

	3.2.5
	–разрабатывать и оформлять техническое задание на проектирование обработки деталей;

	3.2.6
	– пользоваться нормативными документами, справочной литературой и другими информационными источниками при выборе и расчете основных видов производственного процесса.
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	3.3
	Владеть:

	3.3.1
	- навыками проектирования типовых технологических процессов изготовления

	3.3.2
	машиностроительной продукции;

	3.3.3
	- навыками выбора оборудования, инструментов, средств технологического

	3.3.4
	оснащения для реализации технологических процессов изготовления

	3.3.5
	продукции;

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	Код занятия
	Наименование разделов и тем /вид занятия/
	Семестр / Курс
	Часов
	Компетен-
ции
	Литература
	Инте
ракт.
	Примечание

	
	Раздел 1. Основы технологии машиностроения
	
	
	
	
	
	

	1.1
	Производственный и технологический процессы Понятия о производственном процессе машиностроительного завода: получение заготовок, обработка заготовок, сборка. /Лек/
	7
	1
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2
Э2
	0
	

	1.2
	Машиностроительное производство. Виды производства.Типы производства. /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.3
Э1
	0
	

	1.3
	Понятие о базах. Основные схемы базирования.  /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2 Л1.3
Э1
	0
	

	1.4
	Классификация технологических процессов /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.3
	0
	

	1.5
	Описание детали /Пр/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.4
	2
	

	1.6
	Определение типа производства по его коэффициенту закрепления операций /Пр/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.4
	0
	

	1.7
	Выбор заготовки /Пр/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.4
Э2
	2
	

	1.8
	Выбор способов обработки поверхностей и назначение технологических баз /Пр/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.4
	2
	

	1.9
	Технологический маршрут /Пр/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.4
	2
	

	1.10
	Технологическое повышение долговечности изделий машиностроения /Ср/
	7
	15
	ПК-41
	Л1.3 Л1.4
Э1 Э2
	0
	

	
	Раздел 2. Методы механической обработки поверхностей деталей машин
	
	
	
	
	
	

	2.1
	Технологические процессы механической обработки /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1
Э1
	0
	

	2.2
	Предварительная обработка заготовок. Правка заготовок, обдирка резанием, центрование. /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2
Э1
	0
	

	2.3
	Электрофизическая и электрохимическая обработка, термическая и химико-термическая обработка. /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2
	2
	

	2.4
	Определение области рационального применения стандартных станочных приспособлений /Пр/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.3 Л1.4
Э2
	2
	

	2.5
	Виды работ и режущие инструменты /Пр/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.4
	2
	

	2.6
	Совершенствование существующих и создание новых
технологических методов обработки деталей машин и наукоемких технологий /Ср/
	7
	15
	ПК-41
	Л1.3
	0
	

	
	Раздел 3. Технология сборочных процессов
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	3.1
	Подготовка деталей к сборке. Сборка соединений с натягом. Сборка узлов с подшипниками. Сборка зубчатых передач.Сборка соединений со шпонками. Сборка резьбовых соединений. /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2
Э1
	2
	

	3.2
	Проектирование технологического процесса сборки.  /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2
Э1 Э2
	2
	

	3.3
	Технологическая подготовка производства /Ср/
	7
	20
	ПК-41
	Л1.3 Л1.4
Э2
	0
	

	3.4
	Электронные и нанотехнологии в машиностроении /Ср/
	7
	7
	ПК-41
	Л1.3
Э1
	0
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

	5.1. Контрольные вопросы и задания

	1. Производственный процесс.
2. Технологический процесс.
3. Производственный состав машиностроительного завода.
4. Структура технологического процесса.
5. Производственная программа.
6. Виды (типы) производства.
7. Основные формы организации работ.
8. Краткая характеристика основных видов обработки деталей машин.
9. Понятие о точности. Основные факторы, влияющие на точность обработки.
10. Виды заготовок.
11. Способы получения заготовок. Краткая характеристика.
12. Припуск на обработку сталей машин. Факторы влияющие на величину припусков.
13. Технико-экономическое значение припусков.
14. Основные направления в технологии машиностроения.
15. Основные требования к технологическому процессу механической обработки.
16. Исходные данные для проектирования и основные вопросы, подлежащие решению при проектировании технологических процессов.
17. Материалы применяемые в машиностроении.
18. Литейное производство. Кратка характеристика.
19. Виды литья. Дефекты литья.
20. Обработка металлов давлением. Краткая характеристика.
21. Виды обработки металлов давлением. Дефекты.
22. Порошковая металлургия. Краткая характеристика.
23. Сварочное производство. Краткая характеристика.
24. Виды сварки. Дефекты сварных конструкций.
25. Механообрабатывающее производство. Краткая характеристика.
26. Основные виды механической обработки. Дефекты.
27. Электрофизические методы обработки. Краткая характеристика.
28. Электрохимические методы обработки. Краткая характеристика.
29. Значение и объем сборочных работ.
30. Исходные данные для проектирования технологического процесса сборки.
31. Структура и содержание технологического процесса сборки.
32.Стадии сборочного процесса Технологические схемы сборки.

	5.2. Фонд оценочных средств

	Фонд оценочных средств представлен в Приложении 1

	5.3. Перечень видов оценочных средств

	Тесты, практические задачи

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	6.1. Рекомендуемая литература

	6.1.1. Основная литература

	
	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год

	Л1.1
	Борисов, В.М. 
	Основы технологии машиностроения : учебное пособие
	Казань : КГТУ, 2011. - 137 с. : ил. - Библиогр.: с. 132-133. - ISBN 978-5-7882-1159-6 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258356

	Л1.2
	Суслов А.Г.
	Технология машиностроения: учеб.для студентов вузов: допущено УМО вузов по образованию в области автоматизир.машиностроения (УМО АМ)
	Москва: Кнорус, 2013

	6.1.2. Дополнительная литература

	
	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год

	Л2.1
	Лисовская Д. П., Рощина Е. В., Галун Л. А., Кириленко Н. М., Лисовская Д. П.
	Производственные технологии: учебник
	Минск: Вышэйшая школа, 2009, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=119712

	Л2.2
	Соловей И. А.
	Технология машиностроения: практикум: учебное пособие
	Минск: РИПО, 2017, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=487980

	Л2.3
	Базров, Б.М.
	Основы технологии машиностроения
	Москва : Машиностроение, 2007. - 736 с. - ISBN 978-5-217-03374-4 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=57645

	6.1.3. Методические разработки

	
	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год

	Л1.1
	Ю.И. Гельфгат
	Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения: Учебное пособие
	М.: Высшая школа, 2000. URL:https://lib-bkm.ru/load/11-1-0-1178

	6.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет"

	Э1
	Технология машиностроения, учебник, Суслов А.Г., 2013.

	Э2
	Основы технологии машиностроения  Базров Б.М. Издательство: Машиностроение- 2005

	6.3.1 Перечень программного обеспечения

	6.3.1.1
	LMS Moodle, Пакет Microsoft Office (Word, Excel,PowerPoint и т.д.), Интернет браузер, Adobe Reader (сканирование документов)

	6.3.2 Перечень информационных справочных систем

	6.3.2.1
	www.biblioclub.ru ЭБС «Университетская библиотека онлайн»

	6.3.2.2
	www.elibrary.ru Научная электронная библиотека

	6.3.2.3
	www.ebiblioteka.ru Универсальные базы данных изданий

	
	
	
	
	
	

	7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	7.1
	Реализация дисциплины требует наличия учебной аудитории, компютерного класса для проведения лекционных и практических занятий, оборудованной видеотехникой  для презентации, средствами звуковоспроизведения, экраном и выходом в сеть Интернет.

	7.2
	Оборудование учебного кабинета: комплект электронных презентаций; комплект учебно-методической документации.

	7.3
	Технические средства обучения: мультимедийное оборудование.

	
	
	
	
	
	

	8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	Рейтинг-план дисциплины представлен в Приложении 2

На странице сайта Мининского университета "Рейтинговая система оценки качества подготовки студентов"
http://www.mininuniver.ru/scientific/educftion/ozenkachest представлены нормативные документы:
-Положение о рейтинговой системе качества подготовки студентов;
-Памятка студенту по рейтинговой системе оценки качества подготовки студентов.
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