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	1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

	1.1
	Целью дисциплины "Техника и базовые технологии отрасли" является изучение студентами  закономерностей и тенденций развития отраслей промышленности, техники и технологий с учетом зарубежной и отечественной науки и техники.

	1.2
	Задачи:

	1.3
	- изучение специфики производственной деятельности, ее содержания, принципорв и условий эффективного управления;

	1.4
	- изучение теоретических основ, схем и методов обработки поверхностей, основного оборудования и оснастки, а также современных технологических процессов получение деталей машин в машиностроении;

	1.5
	- формирование необходимых знаний о технологических процессах, основанных на нормализации и унификации технологической оснастки

	1.6
	

	1.7
	

	
	
	
	
	
	

	2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП

	Цикл (раздел) ОПОП:
	Б1.В.ДВ.02

	2.1
	Требования к предварительной подготовке обучающегося:

	2.1.1
	Начертательная геометрия и инженерная графика,

	2.1.2
	Материаловедение, Метрология, стандартизация и сертификация.

	2.2
	Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как предшествующее:

	2.2.1
	Детали машин и основы конструирования, Основы эксплуатации и ремонта автомобилей.

	
	
	
	
	
	

	3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	ПК-41: способностью использовать современные конструктивные материалы в практической деятельности по техническому обслуживанию и текущему ремонту транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования; способностью использовать в практической деятельности технологии текущего ремонта и технического обслуживания транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования на основе использования новых материалов и средств диагностики

	Знать:

	Уровень 1
	вопросы планирования и организации технологических процессов транспортного обслуживания

	Уровень 2
	основы закономерностей развития технологических процессов

	Уровень 3
	классификацию материальных ресурсов

	Уметь:

	Уровень 1
	осуществлять наладку оборудования, механизмов и систем, а также проводить контроль

	Уровень 2
	применять принципы рациональной организации производственного процесса

	Уровень 3
	определять основные типы технологических процессов

	Владеть:

	Уровень 1
	тенденциями и перспективами развития теории управления технологическими процессами транспортного производства;

	Уровень 2
	навыками использования и применения производственных процессов, направленных на обеспечение малоотходных и ресурсосберегающих технологий;

	Уровень 3
	навыками рациональных методов использования сырья

	В результате освоения дисциплины обучающийся должен

	3.1
	Знать:

	3.1.1
	- вопросы планирования и организации технологических процессов транспортного обслуживания;

	3.1.2
	- основы заканомерностей развития технологических процессов;

	3.1.3
	- классификацию материальных ресурсов

	3.2
	Уметь:

	3.2.1
	- осуществоять наладку оборудования, механизмов и систем, а также проводить контроль;

	3.2.2
	- применять принципы рациональной организации производственного процесса;

	3.2.3
	- определять основные типы технологических процессов

	3.3
	Владеть:
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	3.3.1
	- тенденциями и перспективами развития теории управления технологическими процессами транспортного производства;

	3.3.2
	- навыками использования и применения производственных процессов, направленных на обеспечение малоотходных и ресурсосберегающих технологий;

	3.3.3
	- навыками рациональных методов использования сырья

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	Код занятия
	Наименование разделов и тем /вид занятия/
	Семестр / Курс
	Часов
	Компетен-
ции
	Литература
	Инте
ракт.
	Примечание

	
	Раздел 1. Отраслевое производство
	
	
	
	
	
	

	1.1
	Структура промышленности /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	1.2
	Классификация отраслей промышленности /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	1.3
	Сущность, классификация и экономическое назначение машин /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	
	Раздел 2. Промышленные материалы
	
	
	
	
	
	

	2.1
	Общие сведения о материалах /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	2.2
	Виды изделий и их материалы для машиностроительного производства /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	2.3
	Рациональные методы использования сырья /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	2.4
	Управление структурой и свойствами термической и химико-термической обработкой материалов /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	2
	

	2.5
	Качество материалов и методы оценки потребительских свойств /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	2.6
	Поверхностное упрочнение металлических материалов /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	
	Раздел 3. Технология заготовительного производства
	
	
	
	
	
	

	3.1
	Основные виды заготовок деталей /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	3.2
	Характеристика основных методов изготовления заготовок /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	2
	

	3.3
	Общие требования к заготовкам деталей машин /Ср/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	3.4
	Технологии литейного, кузнечного и сварочного производства /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	2
	

	3.5
	Технологические методы литейного и кузнечно-прессового производства /Пр/
	7
	3
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	2
	

	3.6
	Виды изделий, полученные методом проката и штамповки /Ср/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	3.7
	Технологии сварочного производства /Пр/
	7
	3
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	2
	

	3.8
	Пайка металлов /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.2Л2.3
	0
	

	
	Раздел 4. Технологические методы изготовления деталей
	
	
	
	
	
	

	4.1
	Технологические методы обработки  и сборки деталей /Лек/
	7
	3
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	2
	

	4.2
	Обработка металлов резанием, давлением /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.3
	2
	

	4.3
	Применение метода посерхностно- пластического деформирования (ППД) /Ср/
	7
	5
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	0
	

	4.4
	Электрофизические и электрохимические методы обработки /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	0
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	4.5
	Основные типовые схемы  обработки поверхностей лезвийным и абразивным инструментом. Отделочная обработка изделий. /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	2
	

	4.6
	Обработка металлов резанием. Технологическое оборудование /Ср/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	0
	

	4.7
	Технологические методы процесса сборки /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	2
	

	4.8
	Структурная схема деления изделий при сборке /Ср/
	7
	6
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1
	0
	

	
	Раздел 5. Качество промышленной продукции
	
	
	
	
	
	

	5.1
	Показатели качества продукции /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.3
	0
	

	5.2
	Технологический контроль изделий /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.3
	0
	

	5.3
	Надежность - как основной показатель качества изделий /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.3
	0
	

	5.4
	Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей машин /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.3
	0
	

	5.5
	Методы и средства оценки шероховатости поверхности /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.3
	0
	

	
	Раздел 6. Основы организации производства
	
	
	
	
	
	

	6.1
	Промышленное производство. Поточное производство. Основы ТПП /Лек/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.2 Л2.3
	0
	

	6.2
	Типы производств и методы работы /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.2 Л2.3
	0
	

	6.3
	Производственный процесс и его структура /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.2 Л2.3
	0
	

	6.4
	Структура технологического производства /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.2 Л2.3
	0
	

	6.5
	Общая характеристика поточного производства /Ср/
	7
	4
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.2 Л2.3
	0
	

	6.6
	Техническое нормирование /Пр/
	7
	2
	ПК-41
	Л1.1 Л1.2Л2.1 Л2.2 Л2.3
	0
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

	5.1. Контрольные вопросы и задания

	Контрольные вопросы к зачету

1. Какие принципы положены в основу классификации отраслей промышленности.
2. Назовите важнейшие направления отраслевой структуры промышленности.
3. В чем заключается основная цель комплексного использования минерально-сырьевых ресурсов.
4. Назовите марки алюминия.
5. Как подразделяются деформируемые сплавы.
6. Где используются термически упрочненные сплавы.
7. На сколько групп подразделяются титановые сплавы.
8. Для чего предназначены антифрикционные сплавы.
9. Что представляет собой метод порошковой металлургии.
10.  На сколько групп подразделяются металлокерамические твердые сплавы.
11.  Что называется пластмассами.
12.  Что относится к древесным материалам.
13.  Что представляет собой термическая обработка металлов.
14.  Перечислите виды химико-термической обработки.
15.  Назовите способы поверхностного упрочнения деталей.




	УП: 23.03.03 1АС-16,17,18.plx
	
	
	стр. 7

	16.  Перечислите электрофизические методы обработки.
17.  Перечислите электрохимические методы обработки.
18.  Какова структура производственного процесса.
19.  Какие процессы относятся к основным, вспомогательным, обслуживающим.
20.  Что такое производственная мощность.
21.  Основные понятия и определения: деталь, изделие, заготовка, сборочная единица.
22.  Перечислить, что относится к технологическим процессам. Дать определение технологического процесса. Что называется операцией?
23.  Дать определение и написать формулу штучного времени (t шт).
24.  Перечислите типы промышленных производств, чем они характеризуются.
25.  Перечислить режимы резания. Нарисовать рисунок.
26.  Перечислите методы изготовления деталей.
27.  Перечислите, на какие виды обрабатываемой поверхности делятся детали при технологических методах обработки.
28.  Классификация наружных цилиндрических поверхностей. Эскизный пример.
29.  Методы обработки наружных цилиндрических поверхностей. Эскизный пример.
30.  Параметры качества, получаемые при технологическом методе – точение.
31.  Параметры качества, получаемые при технологическом методе – шлифование.
32.  Технологический метод – точение. Параметры качества. Применяемое оборудование.
33.  Параметры качества, получаемые при технологическом методе – растачивание.
34.  Перечислить технологические методы обработки внутренних цилиндрических поверхностей.
35.  Параметры качества, получаемые при технологическом методе – шлифование внутренних цилиндрических поверхностей.
36.  Перечислить технологические методы обработки плоских поверхностей.
37.  Параметры качества, получаемые при технологическом методе – шлифование плоских поверхностей.
38.  Перечислить технологические методы обработки резьбовых поверхностей.
39.  Перечислить технологические методы обработки зубчатых поверхностей.
40. Технология сборки. Классификация типов соединений.
41.  Перечислить качественные и количественные характеристики технологичности конструкции.
42.  Перечислить особенности технологического процесса сборки.
43.  Перечислить количественные технико-экономические и технические показатели.
44.  Перечислить эксплуатационные характеристики, влияющие на качество поверхностей деталей.
45.  Перечислить группы материалов, применяемых для режущих инструментов. Привести их обозначения.
46.  Перечислить способы получения заготовок литьем.
47.  Перечислить способы получения заготовок обработкой давлением.
48.  Перечислить способы получения заготовок из проката.
49.  Перечислить способы получения заготовок.
50.  Геометрия режущего инструмента (токарный резец).
51.  Основные виды электрической сварки.
52.  Сварка. Понятие. Процессы сварки металлов.
53.  Приведите примеры оборудования, применяемого для заготовок, полученных штамповкой.
54.  Производство стали в электрических печах.
55.  Перечислить виды холодной штамповки.
56.  Перечислить основные группы получения литых заготовок.
57.  Цветное литье. Сплавы, применяемые для цветного литья.
58.  Технологический процесс литья в кокиль. Сущность процесса.
59.  Штампы горизонтально-ковочных машин. Набор, формовка. Виды формовочных ручьев. Привести пример.
60.  Перечислите виды транспортных средств, используемых на предприятиях.
61.  Как оценивается технологичность изделий.
62.  Как оценивается экономический эффект от внедрения новой техники.
63.  Перечислите виды технологических документов.
64.  Как производится выбор рационального технологического процесса.
65.  Как оценивается качество конкретного вида продукции.

	5.2. Фонд оценочных средств

	Фонд оценочных- средств представлен в Приложении 1

	5.3. Перечень видов оценочных средств

	практические задания, тесты

	
	
	
	
	
	

	6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	6.1. Рекомендуемая литература

	6.1.1. Основная литература

	
	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год
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	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год

	Л1.1
	Аносов Ю.М., Бекренев Л.Л.
	Основы отраслевых технологий и организации производства: Учебник для студ.вузов:Доп.УМО по образованию в обл.производственного менеджмента
	Санкт-Петербург: Политехника, 2010

	Л1.2
	Шестель Л. А., Мухин В. Ф., Куташов Д. А.
	Производство сварных конструкций: учебное пособие
	Омск: Издательство ОмГТУ, 2017, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=493438

	Л1.3
	Пасютина О. В.
	Материаловедение: учебное пособие
	Минск: РИПО, 2018, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=497495

	6.1.2. Дополнительная литература

	
	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год

	Л2.1
	Лисовская Д. П., Рощина Е. В., Галун Л. А., Кириленко Н. М., Лисовская Д. П.
	Производственные технологии: учебник
	Минск: Вышэйшая школа, 2009, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=119712

	Л2.2
	Евстропов Н. А.
	Оценка технического уровня и качества промышленной продукции: учебное пособие
	Москва: АСМС, 2008, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=135780

	Л2.3
	Соловей И. А.
	Технология машиностроения: практикум: учебное пособие
	Минск: РИПО, 2017, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=487980

	Л2.4
	Носков Ф. М., Масанский О. А., Манушкина М. М., Зограф Ф. Г., Лыткина С. И.
	История науки о материалах и технологиях: учебное пособие
	Красноярск: СФУ, 2016, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=497206

	6.1.3. Методические разработки

	
	Авторы, составители
	Заглавие
	Издательство, год

	Л3.1
	Моисеев О. Н., Шевырев Л. Ю., Иванов П. А.
	Материаловедение: учебное пособие
	Москва|Берлин: Директ- Медиа, 2017, http://biblioclub.ru/index.php? page=book&id=464215

	6.3.1 Перечень программного обеспечения

	6.3.1.1
	Програмное обеспечение для проведения практических занятий: Microsoft office PowerPoint, Аcrobat Reader DC. Промежуточный контроль проводится в ЭОС Moodle.mininuniver

	6.3.2 Перечень информационных справочных систем

	6.3.2.1
	www.biblioclub.ru ЭБС «Университетская библиотека онлайн»

	6.3.2.2
	www.consultant.ru КонсультантПлюс, правовая поддержка, кодексы и наиболее востребованные законы

	6.3.2.3
	www.elibrary.ru Научная электронная библиотека

	6.3.2.4
	www.ebiblioteka.ru Универсальные базы данных изданий

	6.3.2.5
	www.moodle.mininuniver.ru Система дистанционного обучения

	
	
	
	
	
	

	7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	7.1
	7.1 Помещения для проведения лекционных, лабораторныхх занятий укомплектованные необходимой специализированной учебной мебелью и техническими средствами для представления учебной информации обучающимся. Технические средства обучения: ноутбук, проектор, экран, лабораторное оборудование.

	
	
	
	
	
	

	8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ)

	Рейтинг-план дисциплины представлен в Приложении 2.

На странице сайта Мининского университета "Рейтинговая система оценки качества подготовки студентов" http://wwww.mininuniver.ru/scientific/education/ozenkakachest представлены нормативные документы:
-Положение о рейтинговой системе оценки качества подготовки студентов;
-Памятка студенту по рейтинговой системе оценки качества подготовки студентов.



image1.jpeg
MHHOBPHAYKH POCCHHA

DepepanbHOE rocyaapeTBEHHOE OI0IKETHOE 06pa30BaTeNbHOE YUpekIeHAE
BBICLIET0 OGpa3OBaHHS
"Huxeropoackuii Tocy1apcTBEHHBI €arOTHISCKHH YHUBEPCHTET
nMeHH Ko3pMbr Mununa"

YTBEPKIAIO A
Hpopexrbp y\yqeﬁﬂo-memgﬁ%cxoﬁ
NEATENBHOCTH / /

= PAs [Iéﬁymom

&

%0 S e 2015/
Texnuka n 6a30BbIe TEXHOJIOTHH
pabouas nporpamMma AUCIMIUTHHEL (MOZYJIs1)

3akpenniena 3a kadeapoit TexNno0rHH TPAHCNOPTHEIX HPOUECCOR H CHCTEM
YuebHbrii max 23.03.03 1AC-16,17,18.pix
Hanpapnenane nogrotoskun  23.03.03  Okcrnyaranus — TPaHCTIOPTHO-TEXHOMOIHUECKHK
MallHiH H KOMILIEKCOB
IIpodunk: "ArTocepsuc”
Kranugurauns Baxanaep
®opma obyueHns ouHasn
Obmas TpyRoeMKoCTh 33ET
Yacos no yueGHOMY maagy 108 Buner koHTposis B ceMecTpax:
B TOM YHCHE! 3a4eThl 7
AYIMTOPHbIE 3AHATHS 51
camMocToATENbHAs paboTa 57

Pacnpeﬂenenue 4YACoB AHCUHILUIHHEI 110 CeMecTpaM

Cemectp
(<Kypc>.<Cemecr | 7 (4.1)
P Ha Kypoe>) Hroro
Henens 155
Bua 3anaTuit yn | pig | vm P
Jlexupm 17 |17 (17 |17

|Fpalcrmecme 34 (34 (34 (34
BroMuucnennr. |18 (18 |18 (18

Wroro aya. 51 151 {51 |51

Konrakreas 2 [ 5 s R 1
e e

Cam. patora 57 |57 |57 |37

Hroro 108 [ 108 | 108 | 108





image2.jpeg
YII: 23.03.03 LAC-16.17.18 plx e 2

Mporpammy coctaBun(n):
Kano. mexnud, Hayk, ooyenm, 3omosa B.A.

Penensent(sr):

Pa6ouan nporpamma AUCHHINHHE!

TexHaka H 6a30BbIe TEXHONOTHH

pazpafoTana B cootBeTcTBHM ¢ DTOC:

DenepanbHENT TOCYIAPCTREHHBIN 06pa3oBaTeNLHBI CTAHAApPT BhlcLiero 0Gpa3opauia N0 HANpaBIeRHIo moxroTosku 23.03.03
DKCIUTY ATAIIMA TPAHCIIOPTHO-TEXHOJIOIHYECKMX
MAULIHH U KOMIJIEKCOB (ypogens Gaxanaspuarta) (YTeepaeH npukazom MunoSpraykn Poccnu or 14.12.2015r. Ne1470)

COCTAB/ICHA Ha OCHOBAHHH yueGHOro nnana:

Hanpaenenue nogrotosku 23,03.03 Dkennyaralus TpaHCNOPTHO-TEXHONOPHYECKHX MAWHH U KOMILIEKCOB
Mpodmune: "AsTocepauc

YIBEpPHAEHHOTO Y4EHBIM coseToM Bysa ot 30.08.2017 npotokon Ne 13.

PaGouas nporpamma ofoGpeHa Ha 3acemaHun kadeapst

TexHO10THH TPAHCTIOPTHBIX MPOLECCOB H CHCTEM

TMpotokon o 30.08.2017r. Ne 1
Cpok aeiictans nporpammer: 2017-2022 yu.r.

3aB. kadenpoi kann. Texnuy wayx, npodeccop Kuros AT W




